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1. Z&kladni technické podminky

1.1 Prednostné pouzivat normalizované a katalogové naradi dle seznamu uvolnénych
dodavatelt pro Skoda uvedenych v bodé 6. této kapitoly. Specialni néaradi a vyjimky mimo
tento seznam podléhaji schvaleni ve SkodaAuto.

1.2 Normalizované nafadi musi byt v kusovniku uvadéno pod ¢islem normy 1SO, nebo DIN
(nikoli firemnim &islem).

1.3 Katalogové néfadi musi byt v kusovniku uvedeno pod ¢islem katalogu a firmy.

1.4 Skoda si vyhrazuje pravo poZadovat dal3i souvisejici informace o nafadi, jeho nastaveni a
a pfipadné brousici plany pro dalSi pfebrouseni. Dodavatel musi tyto informace v ramci
dodavky naradi poskytnout. (Z dlvodu vyuZziti naradi, preméreni,vystaveni ....).

1.5 Provedeni, instalace, montaz, zprovoznéni a prejimka musi odpovidat ITS.

2. Nastavovaci a mérici pripravky

2.1 Dodavatel musi se strojem dodat odpovidajici nafadi a pfipravky k nastaveni néstroju
s protokoly o jejich pfesnosti. Fa. AJ Albrecht, Bos, Grent CZ, Hommel Hercules GmbH, Kavon
CzZ, Weppler&Trefil

3. Nastrojové a pracovni plany

3.1 Néstrojoveé a pracovni plany a vykresy specialniho nafadi musi byt souc¢asti nabidky a
predlozeny k predbéznému odsouhlaseni SkodaAuto 3 mésice po uzavieni kontraktu.

3.2 Definitivni nastrojové a pracovni plany, definitivni vyrobni vykresy specialniho naradi a
ostfici diagramy fezného naradi musi byt pfedany pfi pfejimce u SkodaAuto.

3.3 Definitivni dokumentaci nafadi dodat na datovém nosici (doporuceny forméat : DWF, DXF,
DWG) nejpozdéji do kone¢né prejimky ve SkodaAuto. Kusovnik zhotovit jako PC-kusovnik .
Doporuceny formét : PDF, DOC, XLS.

3.4 V pFipadé nutnosti ma SkodaAuto pravo vyzadat si navstévu technika dodavatele naradi.

4. Pocéty naradi

Soudasné se strojem poZadujeme dodat nejpozdé&iji pfi koneéné piejimce ve SkodaAuto :
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4.1 3 sady upinaciho néfadi drzaku (napf. vrtaci ty€e, noZzové drzaky, pouzdra) pro kazdé
pracovni vieteno.

4.2 Rezné néaradi katalogové nebo normalizované na dobu Zivotnosti 3 mésice.
4.3 Rezné naradi specialni (dle vykresu) na dobu Zivotnosti 4 mésicu.
4.4 Jednotlivé podty nafadi budou individualné specifikovany pfi technickém projednavani

nabidky dle Zivotnosti a dodacich Ihut vybranych dodavatelt nafadi.

5. Technologie

5.1 Obrabéni otvord (vrtani, vyhrubovani, vystruzovani, zahlubovani)

5.1.1 Kréatkeé vrtaci vieteno

HSK - pfipojeni vieten

pfednostné pouzivat velikost HSK 63

pouZzivat prednostné pouzdra, tepelna

pouzivat celotvrdokovové nastroje, PKD

pouzivat vnitini chlazeni u obrabéného materiélu, hlinik, ocel a u linety u otvorti > 3,5 x D
pouzivat normalizované néfadi, katalogové néradi

5.1.2 Vrtaci vietena - nastroje s vedenim

¢ stavéci matice nebo rychlovyménna pouzdra dle provedeni ASB od fy Otto Bilz
e vedeni nastroju tj. zakladni pouzdro, vyménné pouzdro a upinaci Srouby dle DIN
¢ vicefazové provedeni stupriovitého naradi

e pouzivat normalizované naradi, katalogove naradi

5.2 Frézovani

e upinani podle DIN 2079 (vyjma malych fréz, mezikusu, frézovacich hfidell, atd.), zde je
moZno pouzit stavécich vloZzek, HSK systém, DIN upinani

e pouzivat normalizované, katalogové néradi

5.3 Zavitovani

e stavitelné upinaci pouzdro

e zavitové pouzdro od firmy OTTO BILZ, NORIS se spojkou a nastavenim délky u obrabéni
oceli a litiny, u hliniku bez spojky

e pfistroj s kontrolou fezani zavita na principu vysokeé frekvence

e zavitniky dle DIN 371, 374 a 376.

5.4 Soustruzeni

e vnéjSi opracovani modularni systémy s upinanim CAPTO
¢ vnitfni opracovani modulérni systémy s upindnim CAPTO
e vrtani, vystruzovani, - HSK s VDI adaptérem

List 4/7

E. €. 3276



INTERNI TECHNICKY STANDARD

3.10 Naradi
Novelizovano: 2011.06.06.

e pouZzivat normalizované, katalogové naradi
e UTS upinani

5.5 Vyvrtavani

HSK vieteno

vestavéné drzaky provedeni dle ISO

nahradni a stavebni dily dle seznamu dodavatell
pouzivat normalizované, katalogové naradi

5.6 Protahovani

pro litinu - tvrdokovové vyménitelné desticky
pro ocel - trny z HSS

pro hlinik - tvrdokovové vyménitelné desticky
pouzivat normalizované, katalogové naradi

5.7 Brouseni
e brusné kotouce a orovnavaci nastroje normalizované, katalogové

5.8 Honovani, lapovani
e normalizované a katalogové naradi

6. Seznam uvolnénych dodavatelt naradi

6.1 Soustruznické naradi
- moduléarni systémy fa SANDVIK, WALTER, ISCAR, KENNAMETAL, WIDIA,
Seco, Komet

6.2 NoZoveé drzaky a vestavéné drzaky
- pFisluSenstvi k vrtacim ty&im
- fa Sandvik, Widia, Kennametal, Walter, Iscar, ,
Pramet Tool, Seco, Komet

6.3 Rezné materialy (vyménitelné bfitové desticky)
- fa Sandvik, Widia, Kennametal, Walter, , Iscar, Mitsubishi,
HORN, SUMITOMO, Pramet Tool, Seco, Holfellder, Komet

6.5 Vrtaci ty¢e, mikrometrické hlavy
- fa Sandvik, Widia, , Iscar, Kieninger,Holfellder, Komet, Mapal, Ingersoll

6.6 HSK - pfipojeni vieten
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- Guhring, Kennametal, Mapal, Jel

6.7 HSK - upinace, hydraulické rozpinaci pouzdra s radidlnim pfestavenim délky+ tepeln&
- fa Guhring, Kennametall, Bilz, Mapal, Jel

6.8 Frézovaci hlavy
- fa Sandvik, Widia, Ingersoll, Iscar, , Kennametal, Ceratizit, Walter

6.9 Frézovaci hlavy s PKD desti¢kami
- fa Widia, Walter, , Sandvik, Mapal, FMT, Holfellder

6.10 Vrtani, navrtavani, vyhrubovani, vystruzovani, zahlubovani
- fa Guhring, , Final Brno, , Iscar, Komet, Kieninger, Tyroline, Mapal, Kennametal, TBT,
Klenk

6.11 Zavitniky
- fa Guhring, , Emuge, JEL, Komet, Mapal, Bass, Tyroline

6.12 PKD + CBN + keramické VBD
- (vyménitlené bfitové desti¢ky) - noze
fa , Mapal, Urma-Weiss, David Richards, DIAS Turnov, Ceram tec, Iscar,
, Walter, FMT, Sumitomo, Kieninger, Jel, Guhring, Kennametal, Holfellder,

6.13 Stavitelné vystruzniky
- fa Mapal, GUHRING, Seco, Kieninger

6.14 Brusné kotouce +CBN kotouce
- fa Tyrolit, Efesis, Norton, Atlantic, Hermes, Rappold, Naxos Union, Winter, Wendt,
Effgen, Naxos Diskus, Alfons Scheier

6.15 Orovnavaci naradi + diamantové rolny

- fa Winter, Stroh, WENDt, Dia Praha, Dr.Kaiser, Reishauer, Diato, Gehring, Missner
6.16 Upinace obrobku

- fa ROhm, Forkhardt, Blessing, , Bidervis, Konig, Dérn, EMUGE, Ringspann, Hainbuch,
Buderus, Prawema, Neidlein

6.17 Odvalovaci frézky
- odvalovaci frézy - fa Fette, , Pfauter
- obraZzeci noze - Lorenz, , Stahlwerk, TSA, Samputensilli

6.18 Protahovaci nastroje (celistvé - HSS)
- fa, A. Klink, WINCO, EBAY, EKIN, Berghaus
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6.19 Protahovaci nastroje (skladané - HM)
-fa, A.Klink, , EKin

6.20 Sevingovaci desky
- fa Gleason - Hurth, Samputensilli, Stahlwerk, Adria Technica

6.23 Rychlovyménné vrtaci a zavitovaci vliozky
- Bilz, Emuge,

6.24 Honovaci naradi
- fa Kadia, Gehring, Nagel, Diato, Winter,

6.25 Kartace
- fa Kullen , Osborn, Thaler, Lessmann

6.29 Montazni nafadi - katalogové
- Atlas Copco, DGD, Cleco, Facom, Hazet, HHW, Stahlwille, Sandvik Belzer,
Titan, Bilz, Tona  Stanley, Ingersoll Rand, Wera, Narex, Bosch,
Bahco,Apex,Geta,Koken, KS Tools, Knipex, Bollhoff, Rectus Parker, IHR, Cejn, Mubea, Staubli,
Vagner.
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